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OPONENTNI POSUDEK HABILITACNI PRACE

Oponent: prof. Ing. Robert CEP, Ph.D.

Téma prdce: Vplyv produktivnych technolégii obrabania na integritu povrchu
Autor prdce: Ing. Michal 3ajgalik, PhD.

Obor habilitace: 5.2.7 Strojarske technolégie a materialy

Posudek byl vypracovany na zadkladé jmenovéni dékanem Strojnickej fakulty Zilinské
univerzity v Ziliné prof. Dr. Ing. Milanem Sagou ze dne 12. 6. 2019. V zévéretném zhodnoceni se
zaméfuji na to zda:

Odpovidd namét oboru habilitace a je aktualni z hlediska soutasného stavu;
Byly uvéddéné podstatné asti habilitace publikovany na potfebné védecké urovni;

Jsou uvadéné prace publikované v renomovaném, recenzovaném védecko-odborném tisku;

P owoN e &

Vyplyvd z uvedenych praci uchazele, Ze se jednd o pracovnika swvyznamnou védecko-

pedagogickou erudici;

5. Prokazuje habilitaéni prace svoji formou zpracovanim velmi dobré didaktické schopnosti
pracovnika;

6. Prokazuje odezva na prace a dosavadni linnost uchazeée nepochybné uznéani védecko-

odbornou vefejnosti;

POSOUZENI PRACE

Habilitaéni prace svym zamé&fenim zapada do oboru habilitace Strojarske technolégie a materialy
a fedi vysoce aktualni téma vlivu produktivnich metod obrdbéni na integritu obrobeného povrchu.
V praci je uveden pfehled novych poznatk(i o jevech v oblasti zény fezdni. Integrita povrchu je
reprezentovana drsnosti povrchu a zbytkovymi napétimi. Velmi pozitivné hodnotim, Ze habiliaténi
prace, nebo jeji &asti byly realizovdny s podporou projektll APVV a OP VaV. Védecko-vyzkumny
charakter prace pfinasi jak teoretické zavéry pro védni obor, tak poznatky pro praktické vyuZiti. Priace
je ¢lenéna do 5 kapitol na 104 strandch a obsahuje 74 obrazki, 10 tabulek. V préci je poutito 109
odkazlt na domdci | zahraniéni citovanou literaturu, véetn& mnoha &lankd zrenomovanych a
uznavanych &asopisi.

Po avodni kapitole je prezentovan v kapitole Cislo jedna soufasny stav v oblasti technologie

obrabéni a to zejména tvorba tfisky a deformacni procesy pfi jejim vzniku a distribuce tepla pfi
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obrabéni. Tato kapitola obsahuje redersi soutasného stavu feSené problematiky na Slovensku a ve
svétd, svyulitim zejména ¢&lankd z renomovanych &asopisi a uznivanych databdzi, stejné jako
domdcich i zahrani¢nich monografii na dané téma.

Nésleduje popis novych a progresivnich metod obrébéni jako napf. vysokorychlostni obrabén,
tvrdé a suché obrabéni a déle metody zpeviiovani povrchu pro dosaZeni jeho pfiznivéjgich viastnosti.
Treti kapitola je zaméFena na popis pojmu integrita povrchu, zejména pak na jejf dva, jif zmin&né
pojmy, drsnost povrchu a zbytkova napéti. Za stéZejni povaZuji étvrtou kapitolu, kde habilitant uvadi
pfipadové studie svych vyzkum{ v dané oblasti. Jsou zde rozvedeny 4 ¢asti a to vysledky z oblasti
tvrdého obrabéni, vysckoposuvového obrabéni, vysokorychlostniho obrabéni a vlivu mechanického
zpevnéni na vysledny povrch. V posledni, paté kapitole je uvedeno zivéreéné zhodnoceni a pfinosy

habilitani préce pro védni obor a praxi.

PRIPOMINKY A DOTAZY K PREDLOZENE PRACI

* Pojem Integrita povrchu je pomérné rozsahly, prosim o Vasi vlastni definici. Které parametry
muZe zahrnovat?

e Vhabilitalni praci uvddite vysledy pfi vysokoposuvovém a vysokorychlostnim obrabéni.
Prosim o vysvétleni rozdilu téchto dvou pojmi a technologii.

e Na obr 1.10/str. 29 je uvedeno schéma multifunkéniho méficiho systému pro sledovéni
proces(t obrabéni v misté fezu, ktery obsahuje mimo jiné termokameru. Jak je zabezpeteno,
Ze snim4 skutecnou teplotu v misté fezu a ne odchozi tiisku?

* Do jaké miry mGze mit vliv na vysledna zbytkové napéti metoda vyroby polotovaru? Pienesou
se na povrch pnuti vnesena touto vyrobou?

e Dovolim si nesouhlasit srozdélenim metod méfeni zbytkovych nap&ti na destruktivni,
polodestruktivni a nedestruktivni. Dle mého ndazoru bud povrch znehodnotim, nebo
neznehodnotim. Jaky je Va3 nazor na tuto problematiku?

e Jsou parametry (zejména fz) uvedené v tabulce 4.4/str. 78 skuteén& vysokoposuvové? Jaka
byla posuvova rychlost?

* Na obrazku 4.12/str. 79 je nevhodné zvoleny typ grafu. Na vodorovné ose jsou &isla
obrabénych vzorkd, nelze tedy poufit spojitou funkci pro spojeni jednotlivych bodd.
Neexistuje napf. vzorek €. 4,6, apod. Podobné je to u grafu 4.13 a 4.14,

¢ Co je my3leno krokem ,s" v tab. 4.6/str. 817 Jaky byl prdmér monolitni frézy keramické frézy

pffi trochoidnim frézovani?
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e Hodnoty sil fezani na obr, 4.17 — 4.19 budi dojem, Ze byly nulové, nebo téméF nulové, coi
neni pravda, protoZe rozptyl minima a maxima je u nékterych vzorkd i nékolik set Newtonll.
Mohl byste objasnit vysiedky v téchto grafech?

e Pro¢ byla méfena zbytkova napéti ve vzdalenosti 4 mm od sebe? Md to souvislost
s primérem frézy nebo jinym parametrem obrabéni?

o Grafy 4.25/str. 88 a 4.26/str. 89 jsou velmi nepfehledné a spise pfipominaji dilo abstraktniho
umeélce nei technika. Bylo by asi vhodnéjsi udélat vice grafi s jednim konstantnim Feznym
parametrem (napf. Feznou rychlosti) a ten okomentovat.

o Cim jsou pro nés vyhodna tlakova napéti pfi mé&feni zbytkovych napéti?

s Jsou vysledky zvyzkumu, které provadite na pracovidti, a jsou souédsti habilitadni prace

implementovany do vyuky?

ZAVER
Price pfinasi uceleny pfehled o jevech, které probihaji vz0né Fezédni, popisuje vybrané
parametry integrity povrchu a poukazuje na jejich sledovéni a méfeni v pfipadovych studiich. Ziskané
vysledky mohou byt pfinosem jak pro daldi rozvoj védni discipliny, tak i vyuZitelné v praktickych
provozech. | pfes uvedené pfipominky ma pfedloZend habilitatni prace odpovidajici formadlni i
odbornou uUrovef a jeji vysledky jsou spravné a vyuZitelné.
Na zdkladé celkového posouzeni a vySe uvedeného konstatuji, Ze:
* Predlozena disertaéni prace pIné zapada do oboru habilitace a je vysoce aktuélni z hlediska
soucasného stavu v oboru habilitace.
e Podstatné casti habilitacni prace byly publikované na potfebné védecké urovni.
¢ Uvedené publikace byly publikované vrenomovanych asopisech (mimo jiné vQl) a
konferencich indexovanych v uzndvanych databdzich, stejné jako jsou vysledky prace
dufevné chrdnény formou patentovych pfihlasek.
¢ Zvedenych praci a osobni znalosti habilitanta mohu zodpovédné konstatovat, Ze se jednd o
pracovnika s vyznamnou védecko-pedagogickou erudici a Ze je osobnosti zndmou nejen na
Slovensku, ale i v zahranidi.
e Habilitalni prace je zpracovana na vysoké trovni po strance formalni i odborné. M2 jsem
moinost navitivit nékolik odbornych prednasek, které byly srozumitelné a na vysoké

odborné drovni, coZ prokazuje, Ze uchazet ma velmi dobré didaktické schopnosti.
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e Vdatabazi WoS jsem ke dni vypracovani posudku nalezl 8 citaci na prace habilitanta a
v databdzi SCOPUS 46 citaci (bez autocitaci). Tento pocet podle mého nézoru pfekraduje
potty obvyklé v oboru a je diikazem nepochybného uznani védecko-odbornou vefejnosti.

e Uchazet nasobné prekraCuje poZadované pln&ni kritérii pro habilitaéni fizeni na Strojnické

fakult2 Zilinské univerzity v Ziling,

Po celkovém zhodnoceni habilitacni prace, zaslanych podkladll i osobni znalosti uchazeée si
dovoluji konstatovat, e Ing. Michal Sajgalik, PhD., prokdzal, ¥e je zplsobily tviiréi védecké prace,

dokéie pouZivat védecké a experimentalni metody a ma dobré teoretické znalosti. Proto
DOPORUCUIJI

jeho habilitagni praci k obhajobé pfed védeckou radou Strojnickej fakulty Zilinské univerzity v
Ziling a po jejim Gsp&¥ném absolvovéni udéleni védecko-pedagogického titulu docent v oboru

Strojdrske technoldgie a materidly.

V Ostravé dne 29, 7. 2019

prof. ing. Robert CEP, Ph.D.
Fakulta strojnf VSB — TU Ostrava
oponent habilitani prace



